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M.29.02.00 PIASKOWANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ

M.29.02.01 PIASKOWANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ
DO STOPNIA PRZYGOTOWANIA
POWIERZCHNI SA 2,5 - KONSTRUKCJA
PELNOSCIENNA

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace piaskowania
konstrukcji stalowej do stopnia przygotowania powierzchni Sa 2,5 dla obiektow
mostowych objetych niniejszym kontraktem dla zadania pn.:

Naprawa uszkodzen obiektu mostowego nad ciekiem wodnym ,,Mierzawa' w
miejscowosci Wierzbica w km 22+215 drogi powiatowej nr K1198

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci
umozliwiajagce 1 majace na celu wykonanie robot polegajagcych na piaskowaniu
pelnosciennej konstrukcji stalowej do stopnia przygotowania powierzchni Sa 2,5.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
normami oraz okresleniami podanymi w ST M.00.00.00.

obrobka strumieniowo-$cierna: Uderzanie strumienia $cierniwa, charakteryzujacego si¢
wysoka energig kinetyczng, w powierzchni¢ , ktéra ma by¢ przygotowana.

Scierniwo do obrébki strumieniowo-§ciernej: Material staly przeznaczony do stosowania
w obrobce strumieniowo-§cierne;.

punkt rosy: Temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowala na
statej powierzchni.

rdzewienie nalotowe: Nieznaczne tworzenie si¢ rdzy na przygotowanej powierzchni
stalowej, bezposrednio po jej przygotowaniu.

srut ostrokatny: Ziarna Scierne, ktdre przewaznie sa katowe, maja powierzchnie spgkane,
ostre krawedzie a ksztalt mniej niz potokragty.

$rut kulisty: Ziarna $cierne, ktore przewaznie sg zaokraglone tak, ze ich dlugo$¢ jest
mniejsza niz podwojona maksymalna szeroko$¢ i ktore nie majg krawedzi, peknigé
powierzchniowych ani innych ostrych uszkodzen powierzchni.




PIASKOWANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ DO STOPNIA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI SA 2,5 M.29.02.00

zgorzelina walcownicza: Gruba warstwa tlenkow utworzona na stali podczas
przetworstwa na gorgco lub obrébki na goraco.

rdza: Widoczne produkty korozji sktadajace sie, w przypadku metali zelaznych, gtéwnie z
uwodnionych tlenkow zelaza.

Stan wyjsciowy powierzchni C: Powierzchnia stalowa, na ktorej zgorzelina walcownicza
juz tak skorodowata, ze po jej zdrapaniu wida¢ gotym okiem wzery korozyjne w podtozu.

L.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami InZyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

Jako $cierniwo nalezy stosowac ostrokrawegdziowe materiaty $cierne o wielkosci
ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm np. korund, elektrokorund, tamany $rut staliwny lub zeliwny,
ciety drut stalowy, zuzel pomiedziowy. Wszystkie stosowane materiaty $cierne powinny
by¢ czyste, suche a zwlaszcza nie mogg by¢ zanieczyszczone solami. Nie dopuszcza si¢
stosowania piaskdw rzecznych. Roéwniez nie jest wskazane uzywanie piaskow
kopalnianych.

3. Sprzet

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ urzadzeniami o dzialaniu
strumieniowo-$ciernym dowolnego typu o wydajnosci min. 5 m® / min. na jedno
stanowisko czyszczenia 1 ci$nieniu roboczym min. 0,6 Mpa na jedno stanowisko
piaskarskie. Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Sprz¢t do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniaé strumien
odoliwionego i suchego powietrza.

4. Transport
Ogo6lne warunki transportu podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5. Wykonanie robot

5.1 Ogo6lne warunki wykonania robot

Ogoblne warunki wykonania rob6t podano w ST.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t
uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane prace.

52 Zakres i sposob wykonania robot

Piaskowanie konstrukcji polega na usunigciu ze stalowej powierzchni w procesie
obrobki strumieniowo-§ciernej wszelkich zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, kurzu,
pyhu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Obrobke strumieniowo-$cierng prowadzi sig
zasilajac $cierniwem strumien powietrza i kierujac z dyszy, z duza szybkoscia i pod duzym
ci$nieniem mieszanine powietrze/$cierniwo na oczyszczana powierzchnie. Scierniwo moze
by¢ wprowadzane do strumienia powietrza ze zbiornika ci$nieniowego lub zasysane ze
zbiornika bezci$nieniowego. Profil chropowatos$ci powierzchni i krawedzi okresla norma
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ISO 8503-1. Profil powierzchni wypiaskowanego podioza wplywa na przyczepnosc
powtoki. W miejscach spoin w celu usunigcia topnika po spawaniu, wypryskow i
wygladzenia ostrych krawegdzi nalezy wykona¢ szlifowanie. Pyt 1 kurz nalezy usunagé z
oczyszczonych powierzchni przy pomocy szczotek z wlosia lub za pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza lub odkurzaczem
przemystowym. Stopien zapylenia powierzchni nie moze by¢ wyzszy niz 3.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z normg ISO 8501.

Sposdb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci 1 by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma
prawo dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni 1 wyrazenia zgody na nanoszenie
powtoki malarskiej.

53 Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze
zagrozenie dla zdrowia pracownikow, nalezy, wigc przestrzega¢ ponizszych zalecen
odnos$nie wykonywanych prac:

- przy czyszczeniu strumieniowo-$ciernym pracownik robdt antykorozyjnych powinien by¢
zaopatrzony w pyloszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza.
Przy S$rutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu
szczotkami okulary ochronne.

- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i uzywaniem materialow
Sciernych nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywacé
zywnos$ci 1 ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie
spozywac¢ positkow w miejscach pracy.

6. Kontrola jakoSci robét

Kontrola scierniwa

Nalezy sprawdzi¢ czy przy czyszczeniu nie pozostaje na powierzchni tzw. margiel -
eliminuje to $cierniwo z uzycia.

Kontrola powierzchni

Czysto$¢ przygotowanej po piaskowaniu powierzchni ocenia si¢ na podstawie jej wygladu.
Powierzchni¢ stali nalezy obejrze¢ w rozproszonym $§wietle dziennym lub sztucznym z
zarowka co najmniej 100 W. Na ogladanej bez powickszenia powierzchni nie moze by¢
oleju, smaru, pylu, zgorzeliny walcowniczej, rdzy, powloki malarskiej czy obcych
zanieczyszczen. Mogg pozosta¢ jedynie §lady zanieczyszczen w postaci plamek w ksztatcie
kropek lub paskéw. Ocene przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni,
jednak nie pdzniej niz po 4 godzinach od przygotowania powierzchni.

6.1. Ocena stanu zapylenia powierzchni

Oceng przeprowadza si¢ zgodnie z norma ISO 8502-3. Na badang powierzchnig
naktada si¢ pasek tasmy samoprzylepnej o dtugos$ci 15 cm i trzykrotnie przecigga kciukiem
przez cala dlugos¢ tasmy. Tasme po zdjeciu naklada si¢ na kontrastowe podloze i
porownuje ze wzorcami podanymi w normie. Dla kazdej powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ trzy oznaczenia, przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.
Zapylenie nie moze by¢ wyzsze niz trzeci stopien. W przypadku obecno$ci margla nalezy
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zczysci¢ go $cierniwem niezawierajagcym margla, najlepiej drobnym ptukanym piaskiem
rzecznym. Niedopuszczalne jest usuwanie go szmatami lub papierem $ciernym.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1 m? wypiaskowanej powierzchni.

8. Odbioér roboét

Odbiorom podlegaja: odbiér koncowy na podstawie kontroli o zakresie
okreslonym w pkt. 6 ST.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za wykonang i odebrana ilo§¢ metrow kwadratowych wypiaskowane;j
powierzchni konstrukcji mostowej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- zakup 1 dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji
- czyszczenie konstrukcji
- przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST
- dostosowanie si¢ do warunkdéw pogodowych

- zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy

- ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania
- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddzialywaniem robot na srodowisko,
przechodniow i

uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robot
- wykonanie oston i ekranéw zabezpieczajacych
- uporzadkowanie miejsca pracy

10. Przepisy zwiazane

BN-87/4258-01 Wyroby Scierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.
PN-1SO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni
PN-1SO 8503 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktow. Charakterystyka chropowatosci powierzchni
podtozy stalowych po obrobce strumieniowo —sciernej

PN-B-01814:1992  Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych
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M.29.02.02 PIASKOWANIE KONSTRUKCJI STALOWEJ
DO STOPNIA PRZYGOTOWANIA
POWIERZCHNI SA 2,5 - KONSTRUKCJA

KRATOWA
1. Wstep
1.1./1.2.
Wg specyfikacji M.29.02.01

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktéorych dotyczy niniejsza Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci
umozliwiajgce 1 majace na celu wykonanie robot polegajacych na piaskowaniu kratowej
konstrukcji stalowej do stopnia przygotowania powierzchni Sa 2,5.

Naprawa uszkodzen obiektu mostowego nad ciekiem wodnym ,,Mierzawa'" w
miejscowosci Wierzbica w km 22+215 drogi powiatowej nr K1198

1.4./1.5.
Wg specyfikacji M.29.02.01

2. Materialy
Wg specyfikacji M.29.02.01

3. Sprzet
Wg specyfikacji M.29.02.01

4. Transport
Wg specyfikacji M.29.02.01

5. Wykonanie robét
Wg specyfikacji M.29.02.01

6. Kontrola jakosci robot
Wg specyfikacji M.29.02.01

7. Obmiar robét
Wg specyfikacji M.29.02.01

8. Odbior robot
Wg specyfikacji M.29.02.01

9. Podstawa platnoSci
Wg specyfikacji M.29.02.01
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10.  Przepisy zwigzane
Wg specyfikacji M.29.02.01




