19.01.04. Balustrady na obiektach mostowych 1

19.01.04. Balustrady na obiektach mostowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot dotyczacych montazu
typowych balustrad mostowych 1 dla zadania pn.:

Naprawa uszkodzen obiektu mostowego nad ciekiem wodnym ,Mierzawa" w miejscowosci
Wierzbica w km 22+21S5 drogi powiatowej nr K1198

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i montazu typowej szczeblinkowe;j
balustrady mostowej typ P1 wedlug katalogu "Typowe porgcze mostowe" opracowanego przez CBSiPDiM
"Transprojekt" w 1975 r. Porgcz mocowana do marek stalowych montowana bedzie na zabudowie chodnikowe;j
oraz gzymsie skrzydetka.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogélne" pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robét

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogo6lne" pkt 2.

2.1. Materialy do wykonania balustrady:

— pochwyt (ptaskownik 80(100)x12),

— shupki (ptaskowniki 80(100)x12),

— przeciag (plaskownik 50x10) i przeciag dolny w moscie (ptaskownik 80x12),
— szczeblinki (ptaskowniki 50x10),

— marki stalowe (blachy 140x14x140 z kotwami z pr¢tow ¢8).
Profile ze stali St3S.

2.2. Spawanie elementow balustrady
Do spawania elementéw balustrady nalezy uzy¢ elektrod EB-146 wg PN-88/M-69433.
3.SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.
3.1. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych Robot
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

3.2. Rodzaj sprze¢tu
Sprzet do wykonania i montazu balustrady:
— spawarka,
— sprzet do prostowania balustrady,
— sprzet do malowania recznego lub natryskowego.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 4.
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4.1. Transport segmentéow balustrady

Transport segmentow balustrady moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu. Elementy nie powinny
wystawaé poza gabaryt Srodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania Rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.1. Montaz balustrady

Podzestawy balustrady nalezy spawa¢ do zabetonowanych w zabudowie chodnikowej i gzymsie skrzydelek
marek stalowych. Rozstaw marek odpowiadajacy rozstawowi stupkéw balustrady Scisle wedtug Dokumentacji
Projektowej. Dylatacje w balustradzie powinny umozliwia¢ swobodny ruch podhuzny czesci balustrady a takze
zapewni¢ identyczno$¢ odksztalcen poprzecznych. Szczegoély konstrukcyjne dylatacji wg Dokumentacji
Projektowe;.

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementow balustrady zostanie wykonane
w Wytworni. Po zespawaniu wszystkich elementow balustrady nalezy w miejscu spawow uzupetni¢ ubytki
ochrony antykorozyjnej przez rg¢czne malowanie farbg cynkowa. Nalezy rowniez uzupemic¢ ubytki powtoki
cynkowej powstale w czasie transportu i montazu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.1. Kontrola jakosci wykonania balustrady

Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowos¢ i prawidlowos¢ wykonania izamocowania balustrady oraz
prawidtowo$¢ ochrony antykorozyjnej. Ocena jako$ci powloki ochronnej polega na sprawdzeniu grubosci
powloki metalizacyjnej za pomoca grubosciomierzy magnetycznych, lub elektromagnetycznych o zakresie
pomiarowym 0+500 pm z doktadno$cia wskazan £10% zgodnie z BN-89/1076-02. Grubo$¢ powloki cynkowe;j
powinna wynosi¢ co najmniej 120 pm.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 8.

7.1. Inzynier oceni wyniki badan i pomiaréw przedlozone przez Wykonawce zgodnie z pkt 6 niniejszej
Specyfikacji. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres Robot poprawkowych do wykonania, a
Wykonawca wykona je na koszt wlasny w ustalonym terminie.

7.2. Odbiér czesciowy

Odbiorowi czgsciowemu podlegaja:
— dostarczone na budowe elementy balustrady,
— ochrona antykorozyjna,

— ustawienie podzestawow balustrady przed ich przyspawaniem do marek.

7.3. Odbiér koncowy

Odbiorowi koncowemu podlega prawidlowos¢ zamocowania balustrady i1 uzupeklienie powloki
antykorozyjne;j.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1 Normy

1. PN-66/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogolnego stosowania. Gatunki.

2. PN-88/M-69433  Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych istali o
podwyzszonej wytrzymatosci.

3. PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

4. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe




