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13.01.05. Beton konstrukcji nośnej w elementach o 
grubości < 60 cm 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST) 

Przedmiotem niniejszej ST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru betonu 
ustroju niosącego klasy B30 i B40 w elementach o grubości < 60 cm  dla zadania pn.:  

Naprawa uszkodzeń obiektu mostowego nad ciekiem wodnym ,,Mierzawa" w 
miejscowości Wierzbica  w km 22+215 drogi powiatowej nr K1198 

 

1.2. Zakres stosowania ST 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres Robót objętych ST 

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą zasad prowadzenia Robót związanych z 
wykonaniem elementów konstrukcji nośnej obiektu  

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi polskimi normami, ST 
D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt. 1.4. oraz ST M.13.01.00. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne" 
pkt. 1.5. 

Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 
z Dokumentacją Projektową, ST, normami i poleceniami Inżyniera oraz ST M.13.01.00. 

Pozostałe uwagi jak w ST M.13.01.00. 

2. MATERIAŁY 

Jak w ST M.13.01.00.  

3. SPRZĘT 

Jak w ST M.13.01.00. 

4. TRANSPORT 

Jak w ST M.13.01.00. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

Jak w ST M13.01.00 oraz wg punktów poniższych. 

5.1. Tolerancje wykonania 

 długość przęsła ± 2 cm, 
 rozpiętość usytuowania łożysk ±1 cm, 

 oś podłużna w planie ± 3cm, 

 grubość płyty pomostowej ± 0,5 cm, 

 rzędne  ± 1 cm, 

 rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że pozostaje 
zachowane 1 cm otulenie zbrojenia betonu; długość rys zarówno w kierunku podłużnym  
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jak i poprzecznym mostu nie może przekraczać 1,0 m. 

5.2. Otulenie zbrojenia 

Otulenie zbrojenia, licząc od powierzchni pręta zbrojeniowego do powierzchni 
eksponowanej betonu powinna wynosić: 
 zgodnie z projektem 

5.3. Betonowanie płyty 

Bezpośrednio przed betonowaniem deskowanie należy starannie oczyścić przez 
przedmuchanie sprężonym powietrzem. 

Zbrojenie powinno być odebrane przez inspektora nadzoru, a zezwolenie na betonowanie 
wpisane do Dziennika Budowy. 

Przy odbiorze należy zwrócić szczególną uwagę na stabilność i odpowiednią wytrzymałość 
deskowania, właściwe ułożenie i powiązanie zbrojenia, zgodne z projektem otulenia prętów. 
Końcówki drutów wiązałkowych muszą być odgięte do środka płyty. Pręty zbrojeniowe 
powinny być łączone zgodnie z normą z zachowaniem odpowiedniej długości zakładów i 
przestrzegania zasady nie łączenia prętów w jednym przekroju. 

Przed betonowaniem należy sprawdzić rzędne elementów odwadniających i ich stabilne 
zamocowanie zapewniające zachowanie rzędnej i położenia w czasie betonowania. 

Otwory wpustów muszą być zabezpieczone przed możliwością dostania 
się do środka mokrej mieszanki betonowej. Przy betonowaniu gzymsów i "kap" 
chodnikowych należy pamiętać o wbudowaniu zakotwień latarń 
oświetleniowych, słupków poręczy oraz słupków barier ochronnych na 
właściwych rzędnych.  

Betonowanie poszczególnych partii należy prowadzić bez przerw roboczych prowadząc 
beton całym przekrojem według poniższego schematu: 
 w czasie betonowania przy sączkach i wpustach odwadniających należy właściwie 

ukształtować beton, 

 układany beton należy zawibrować wibratorami wgłębnymi oraz zawibrować 
powierzchniowo listwami wibracyjnymi, 

 nie wolno używać listew wibracyjnych z włączoną wibracją do ściągania nadmiaru 
betonu, operację tę należy wykonywać zwykłą łatą drewnianą i dopiero w następnej 
kolejności beton zagęścić listwą wibracyjną. 
Zwraca się uwagę na dokładne wygładzenie górnej powierzchni betonu płyty. 
W przypadku stosowania izolacji samoprzylepnych powierzchnię świeżego betonu należy 

wygładzić przez zacieranie. Późniejsze wygładzenie płyty jest bardzo pracochłonne 
i kosztowne. Górna powierzchnia płyty powinna być tak przygotowana aby szczelina 
pomiędzy 4-metrową łatą i powierzchnią betonu nie była większa niż 10 mm. 

Powierzchnia betonu nie może mieć lokalnych nierówności przekraczających 
2 mm wysokości i 5 mm zagłębień, pod warunkiem że nierówności te nie mają ostrych 
krawędzi. 

Warunki dotyczące składników mieszanki betonowej, jej wytwarzania, betonowania oraz 
badań podane są w części dotyczącej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukcji 
żelbetowych w ST M.13.01.00. 

Po uzyskaniu przez beton płyty wytrzymałości 14-dniowej deskowanie należy opuścić 
i zabetonować gzymsy. 

5.4. Stałe punkty kontrolne 

W beleczkach gzymsowych w osi podpór należy zabetonować trwałe, stałe kontrolne 
punkty pomiarowe zabezpieczone antykorozyjnie lub nierdzewnie. Punkty te będą służyć do 
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stałych kontrolnych pomiarów odkształceń podpór (osiadania, obroty). Szczegółowe 
usytuowanie punktów Wykonawca uzgodni z Inżynierem. 

5.5. Zabezpieczenia antykorozyjne 

Powierzchnie boczne gzymsów oraz całą powierzchnię spodu płyty pomostu należy 
zaimpregnować przez malowanie preparatem izolacyjnym przeznaczonym do zabezpieczeń 
powierzchniowych dopuszczonym do stosowania przez IBDiM wg ST M.20.01.10. 

Konstrukcja betonowa, stanowiąca podłoże pod impregnat, powinna być dojrzała (28 dni), 
nie powinna wskazywać odczynu alkalicznego, nie może mieć uszkodzeń i musi być starannie 
oczyszczona i sucha.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Jak w ST M.13.01.00. 

7. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogólne" oraz 
w ST M.13.01.00 

Na podstawie wyników badań wg pkt 6 należy sporządzić protokoły odbioru Robót 
końcowych. Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane Roboty należy uznać 
za zgodne z wymaganiami. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane Roboty 
należy uznać za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca 
obowiązany jest doprowadzić Roboty do zgodności z normą i przedstawić je do ponownego 
odbioru. 

8. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Według ST M.13.01.00. 


