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M.24.02.03  OSADZENIE W BETONIE KOTEW I PRĘTÓW 

1.  Wstęp 

1.1.  Przedmiot Specyfikacji 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót polegających na osadzeniu w istniejącym betonie kotew lub prętów dla zadania 
pn.:  

Naprawa uszkodzeń obiektu mostowego nad ciekiem wodnym ,,Mierzawa" w 
miejscowości Wierzbica  w km 22+215 drogi powiatowej nr K1198 

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji 

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3.  Zakres robót objętych Specyfikacją 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności 
umożliwiające i mające na celu osadzenie w istniejącym betonie kotew lub prętów, a więc: 

 wywiercenie w istniejącym betonie zbrojonym lub nie zbrojonym otworów o 
średnicy i głębokości podanej w Rysunkach,  

 przygotowanie osadzonych prętów i kotew wraz z nagwintowaniem końców 
prętów w przypadku kotew,  

 osadzenie prętów lub kotew w wywierconych otworach, przy użyciu kompozycji 
na bazie żywic epoksydowych. 

1.4.  Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi 
odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w Specyfikacji DMU.00.00.00. 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji 
DMU.00.00.00.”Wymagania ogólne”. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność 
z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inżyniera. 

2.  Materiały 

2.1.  Pręty i kotwy 

Pręty i kotwy ze stali gatunku St3S-b i 18G2-b wg Specyfikacji M.12.01.00. 

2.2.  Kompozycje epoksydowe 

Do osadzania prętów w otworach stosować można dowolną kompozycję na bazie 
żywic epoksydowych posiadającą Aprobatę Techniczną IBDiM lub jej promesę, po 
uzgodnieniu jej z Inżynierem. 

Zastosowana kompozycja epoksydowa winna posiadać atest Producenta. 
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3.  Sprzęt 

Wiercenie otworów można wykonywać dowolnymi wiertarkami obrotowymi 
zapewniającymi ciągłość prowadzonych prac i uzyskanie właściwej jakości robót.  

Przewidywany przez Wykonawcę sprzęt podlega uzgodnieniu z Inżynierem. 

Zastosowanie przez Wykonawcę do wykonania cylindrycznego otworu wiertła o średnicy 
większej lub mniejszej od nominalnej średnicy otworu podanej w Rysunkach wymaga 
zgody Inżyniera. 

4.  Transport 

Transport stali zbrojeniowej i stalowych prętów łącznikowych wg Specyfikacji 
M.12.01.00.  

Transport żywicy w opakowaniach dowolnymi krytymi środkami transportowymi w sposób 
zabezpieczający przed uszkodzeniami opakowań. 

5.  Wykonanie robót 

5.1.  Wymagania ogólne  

 Wiercenie otworów musi być zgodne z Rysunkami co do rozstawu, średnic i 
głębokości otworów. 

 Przed przystąpieniem do robót wiertniczych należy wykonać niezbędne pomosty 
i rusztowania umożliwiające dostęp do konstrukcji w miejscach wykonywania 
odwiertów oraz zapewniające bezpieczeństwo pracy obsługi oraz bezpieczeństwo 
użytkowników dróg. 

 Po wywierceniu otworów należy je oczyścić strumieniem sprężonego powietrza 
o ciśnieniu nie mniejszym niż 0,6 MPa i zabezpieczyć je przed 
zanieczyszczeniem. 

 Prace przy użyciu kompozycji epoksydowej prowadzone winny być zgodnie z 
instrukcją jej stosowania podaną przez Producenta.  

 Pręty i kotwy przed ich osadzeniem w otwory muszą być oczyszczone z 
zabrudzeń i rdzy. 

 W przypadku, gdy osadzane w betonie kotwy lub pręty przebijają izolację 
papową, należy zastosować metody i środki zapewniające szczelność izolacji w 
miejscach przebicia, które podlegają akceptacji przez Inżyniera. 

5.2.  Bezpieczeństwo robót i ochrona środowiska 

Zabezpieczenie robót prowadzonych przy odbywającym się ruchu drogowym na 
obiekcie lub pod obiektem oraz ochrona użytkowników obiektu przed zakurzeniem lub 
zamoczeniem wodą użytą do chłodzenia wiertła, należy do obowiązku Wykonawcy.  

6.  Kontrola jakości robót 

6.1.  Zakres kontroli jakości 

Kontrola wykonania robót obejmuje: 
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 sprawdzenie zgodności rozmieszczenia i wymiarów wierconych otworów z 
Rysunkami, 

 badanie stali zbrojeniowej wg Specyfikacji M.12.01.00., 

 sprawdzenie zgodności wymiarów osadzonych prętów łącznikowych i kotew 
z Rysunkami,  

 sprawdzenie przedłożonego przez Wykonawcę atestu dla kompozycji 
epoksydowej oraz sprawdzenie okresu jej trwałości,  

 sprawdzenie prawidłowości osadzenia prętów lub kotew na podstawie badań wg 
punktu 6.3. niniejszej Specyfikacji. 

6.2.  Tolerancje wykonania 

 Średnica osadzonych prętów:   +0,3 mm, -0,5 mm.  

 Długość osadzonych prętów:  ± 5 mm. 

 Rozstaw otworów:   ± 1 cm. 

 Wzajemny rozstaw kotew w jednej grupie (dla zamocowania jednego elementu): 
±2 mm. 

6.3.  Badanie prawidłowości osadzenie w betonie prętów i kotew 

Wstępne badanie (przed przystąpieniem do właściwych robót przy dyblowaniu) 
dla 3 sztuk osadzonych na epoksydzie w otworach prętów - celem stwierdzenia 
prawidłowości zastosowanej technologii robót.  

Badanie kontrolne po ukończeniu dyblowania dla 5 losowo wybranych przez Inżyniera 
osadzonych prętów łącznikowych.  

6.3.1. Opis badania.  

 Zakotwiony w betonie pręt poddaje się wyciąganiu siłą równą 80% obliczeniowej 
nośności pręta na rozciąganie (a więc sile odpowiadającej naprężeniom równym 
80% Re min.).  

 Próbę można uznać za pozytywną, jeśli pod wpływem przyłożonej siły nie nastąpi 
wysunięcie się pręta z betonu o więcej niż 0,5 mm. 

 Dla prętów o małej długości kotwienia dopuszcza się, po uzgodnieniu z 
Inżynierem, zmniejszenie siły wyciągania, ale do wartości nie mniejszej niż 50 % 
nośności pręta. 

7. Obmiar robót 

 Jednostką obmiaru jest 1 sztuka osadzonego w istniejącym betonie pręta 
łącznikowego kotwiącego 

8. Odbiór robót 

Odbiorom podlegają: 

 stal na pręty łącznikowe,  
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 rozwiercone otwory na pręty zespalające (przed osadzeniem prętów) wraz z ich 
oczyszczeniem, 

 kompozycja epoksydowa służąca do osadzania prętów, 

 osadzanie prętów zespalających,. 

Odbiór końcowy na podstawie wyników badań określonych w punkcie 6.3 niniejszej 
Specyfikacji. 

9. Podstawa płatności 

 Płaci się za wykonaną i odebraną ilość sztuk osadzonych w betonie prętów o 
średnicy i długości określonej w Dokumentacji Projektowej wg ceny jednostkowej, która 
obejmuje: dostarczenie i przygotowanie prętów podlegających osadzeniu, osadzenie w 
otworach prętów lub kotew za pomocą kompozycji epoksydowej oraz oczyszczenie 
stanowiska pracy. W cenie jednostkowej mieszczą się również koszty niezbędnych 
rusztowań i podestów roboczych, ubytki i odpady materiałowe, a także koszty niezbędnych 
badań. 

10.  Przepisy związane 

 Instrukcje producenta kompozycji epoksydowych i podręczniki producenta  

wyposażenia. 

Przepisy dotyczące stali zbrojeniowej zawarte w Specyfikacji M.12.01.00. 


