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M.24.02.03 OSADZENIE W BETONIE KOTEW I PRETOW

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot polegajacych na osadzeniu w istniejagcym betonie kotew lub pretow dla zadania
pn.:

Naprawa uszkodzen obiektu mostowego nad ciekiem wodnym ,,Mierzawa'" w
miejscowosci Wierzbica w km 22+215 drogi powiatowej nr K1198
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacija

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu osadzenie w istniejagcym betonie kotew lub pretow, a wigc:

— wywiercenie w istniejagcym betonie zbrojonym lub nie zbrojonym otworéw o
$rednicy i glebokos$ci podanej w Rysunkach,

— przygotowanie osadzonych pretow i kotew wraz z nagwintowaniem koncéw
pretow w przypadku kotew,

— osadzenie pretéw lub kotew w wywierconych otworach, przy uzyciu kompozycji
na bazie zywic epoksydowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w Specyfikacji DMU.00.00.00.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t  podano w Specyfikacji
DMU.00.00.00.”Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Rysunkami, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Prety i kotwy
Prety i kotwy ze stali gatunku St3S-b 1 18G2-b wg Specyfikacji M.12.01.00.

2.2. Kompozycje epoksydowe

Do osadzania pretow w otworach stosowa¢ mozna dowolng kompozycje na bazie
zywic epoksydowych posiadajagcg Aprobate Techniczng IBDiM lub jej promese, po
uzgodnieniu jej z Inzynierem.

Zastosowana kompozycja epoksydowa winna posiadac¢ atest Producenta.
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3. Sprzet

Wiercenie otwordw mozna wykonywa¢ dowolnymi wiertarkami obrotowymi
zapewniajacymi ciggtos¢ prowadzonych prac 1 uzyskanie wtasciwej jakosci robot.

Przewidywany przez Wykonawce sprzet podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu wiertla o §rednicy
wiekszej lub mniejszej od nominalnej $rednicy otworu podanej w Rysunkach wymaga
zgody Inzyniera.

4. Transport

Transport stali zbrojeniowej i stalowych pretow tacznikowych wg Specyfikacji
M.12.01.00.

Transport zywicy w opakowaniach dowolnymi krytymi $rodkami transportowymi w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniami opakowan.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania og6lne

— Wiercenie otworow musi by¢ zgodne z Rysunkami co do rozstawu, $rednic i
glebokosci otworow.

— Przed przystgpieniem do rob6t wiertniczych nalezy wykona¢ niezbedne pomosty
i rusztowania umozliwiajace dostep do konstrukcji w miejscach wykonywania
odwiertow oraz zapewniajace bezpieczenstwo pracy obstugi oraz bezpieczenstwo
uzytkownikow drog.

— Po wywierceniu otwordw nalezy je oczysci¢ strumieniem spr¢zonego powietrza
oci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa 1 zabezpieczy¢ je przed
zanieczyszczeniem.

— Prace przy uzyciu kompozycji epoksydowej prowadzone winny by¢ zgodnie z
instrukcja jej stosowania podang przez Producenta.

— Prety 1 kotwy przed ich osadzeniem w otwory musza by¢ oczyszczone z
zabrudzen i rdzy.

— W przypadku, gdy osadzane w betonie kotwy lub prety przebijaja izolacje
papowa, nalezy zastosowa¢ metody i $rodki zapewniajace szczelnos$¢ izolacji w
miejscach przebicia, ktore podlegaja akceptacji przez Inzyniera.
5.2 Bezpieczenstwo robodt i ochrona §rodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na
obiekcie lub pod obiektem oraz ochrona uzytkownikéw obiektu przed zakurzeniem lub
zamoczeniem wodg uzytg do chlodzenia wiertta, nalezy do obowigzku Wykonawcy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zakres kontroli jakosci

Kontrola wykonania robot obejmuje:
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6.2.

6.3.

sprawdzenie zgodno$ci rozmieszczenia 1 wymiarOw wierconych otworow z
Rysunkami,

badanie stali zbrojeniowej wg Specyfikacji M.12.01.00.,

sprawdzenie zgodno$ci wymiarow osadzonych pretow lacznikowych 1 kotew
z Rysunkami,

sprawdzenie przedtozonego przez Wykonawce atestu dla kompozycji
epoksydowej oraz sprawdzenie okresu jej trwatosci,

sprawdzenie prawidlowos$ci osadzenia pretow lub kotew na podstawie badan wg
punktu 6.3. niniejszej Specyfikacji.

Tolerancje wykonania

Srednica osadzonych pretow: +0,3 mm, -0,5 mm.
Dhugos$¢ osadzonych pretow: + 5 mm.
Rozstaw otworow: + 1 cm.

Wzajemny rozstaw kotew w jednej grupie (dla zamocowania jednego elementu):
+2 mm.

Badanie prawidlowosci osadzenie w betonie pretow 1 kotew

Wstepne badanie (przed przystgpieniem do wiasciwych robot przy dyblowaniu)

dla 3 sztuk osadzonych na epoksydzie w otworach pretow - celem stwierdzenia
prawidtowosci zastosowanej technologii robot.

Badanie kontrolne po ukonczeniu dyblowania dla 5 losowo wybranych przez Inzyniera
osadzonych pretéw tacznikowych.

6.3.1.

Opis badania.

Zakotwiony w betonie pret poddaje si¢ wycigganiu sitg rowng 80% obliczeniowe;j
nos$nos$ci preta na rozceigganie (a wige sile odpowiadajacej naprezeniom réwnym
80% Re min,).

Prébe mozna uznaé za pozytywna, jesli pod wplywem przylozonej sity nie nastapi
wysunigcie si¢ preta z betonu o wiecej niz 0,5 mm.

Dla pretow o malej dlugosci kotwienia dopuszcza si¢, po uzgodnieniu z
Inzynierem, zmniejszenie sity wyciggania, ale do warto$ci nie mniejszej niz 50 %
no$nosci preta.

Obmiar roboét

Jednostka obmiaru jest 1 sztuka osadzonego w istniejagcym betonie preta

facznikowego kotwigcego

8.

Odbior robot
Odbiorom podlegaja:

stal na prety tacznikowe,




OSADZENIE W BETONIE KOTEW | PRETOW M.24.02.03

— rozwiercone otwory na prety zespalajace (przed osadzeniem pretow) wraz z ich
oczyszczeniem,

— kompozycja epoksydowa stuzgca do osadzania prgtow,
— osadzanie pretow zespalajacych,.

Odbiér koncowy na podstawie wynikow badan okreslonych w punkcie 6.3 niniejsze]
Specyfikacji.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za wykonang i1 odebrang ilo§¢ sztuk osadzonych w betonie pretéw o
srednicy i dtugosci okreslonej w Dokumentacji Projektowej wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje: dostarczenie i1 przygotowanie pretow podlegajacych osadzeniu, osadzenie w
otworach pretow lub kotew za pomoca kompozycji epoksydowej oraz oczyszczenie
stanowiska pracy. W cenie jednostkowej mieszcza si¢ rowniez koszty niezbednych
rusztowan i podestow roboczych, ubytki i odpady materialowe, a takze koszty niezbednych
badan.

10. Przepisy zwigzane

Instrukcje producenta kompozycji epoksydowych i podreczniki producenta
wyposazenia.
Przepisy dotyczace stali zbrojeniowej zawarte w Specyfikacji M.12.01.00.




